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6.363
6.363 e depth filter 6.366 ¢ key i3 ) 6 S
d Porenfilter n, m, Tieffil- d Taste f r pykosrka f
ter f touche f
f filtre m cellulaire (S5 ) &S5 ¢ apls
Sl Sl r knaBuma f
I NOPHCTBIA GWIBTP M
(r i <
%! v
% %
% Y
z z
A o %
6.370 e dial
d Teilringm
o f limbe m
Control Devices Lo a3 a2 53 il domies « £ 5 e dsniteo
Steuerorgane r numM6 m
Organes des commandes (=6.369)
Ji S J—’l—" 6.367 ¢ toggle switch 6.371 e index
shiie d Tumblerschalter m d Zeigerm
OpraHsl ynpaBJieHHs £ tumbler m f indicateur m
oAl als oS Ll Gk ¢ (-l
6.364 ¢ control panel r TymG6nep m I yKasaTenb m
d Bedientafel f (—6.369)
f tableau m de commande 6.372 ¢ knob
J A s d Drehgriff m, Griffrad n,

-

Griffknopf m, Knopf
f manette f de commande
(ol S) 2oz (45) S
I MOBOPOTHAas py4yKa m, FpH-
6ok m

naHens f ynpaBieHHs

6.368 ¢ handwheel
d Handrad n
f volant m
S 093 Sl s H LB
I MaxoBHYOK m

6.365 e push button
d Druckknopf m

f bouton m 6.373 e crank handle
TR R d Handkurbel f
r KHomka f

f poignée f de manivelle
S JAia ¢ a3l 6l
I KPHBOLIMIHAA PYKOATKA f

6.369 e handle
d Steuerhebel m
f levierm

128
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General Terms
Allgemeine Begriffe
Termes généraux
s29es SlDas)
OGume TepMHUHBI

5.1 e mechanical drive

d mechanischer Antrieb m

f commande f, entrainement m
Sl I o

T TpHBOA m

5.2 ¢ kinematic diagram

St e R el S s,

523

d Getriebeplan n, Getrie-

beschema n, Antriebsschema

f schéma m cinématique

I KMHeMaTHyeckas cxema f

I fui>y

®

(power) transmission
Getricbe n
transmission f
(o) Oyus g
nepepnava f

="

55

St

54

559

POWER TRANSMISSIONS
AND MECHANISMS
GETRIEBE
TRANSMISSIONS ET ME-
CHANISMES

Wpuwilo g & y08 o YRS
NEPEJAYA U MEXAHU3MbI

centre distance (a)
Achsabstand m (@)
entr’axe m (@)

55 e ooy

MeXOCEeBOe paccTOsIHHe
n ()

(253)

driving shaft
Antriebswelle f, treibende
Welle

arbre m d’entrainement [de
commande]

oo - -aoe

-

Cowsls ) U ou (L) o

DT

5.8

r Benyumi [mpusomHoi |
Bal m

(=5.3)

driven shaft

d Abtriebswelle f, getriebene
Welle

arbre m mené [commandé]
0u53,5 (Ll )y
BeJOMBIA Ball m

(25:3)

velocity [speed] ratio
{Ibersetzungsverhiltnis n,
Ubersetzung f

rapport m de vitesses

@

- a6 - -

(4

nepefaToYHoe OTHOLIEHHe n
= s

Ny
(5.3)
underdrive [reducing]
transmission
Getriebe n mit Uberset-
zung ins Langsame
démultiplicateur m
Comanls ) 2als JUio)

e

a

-

MOHWXAKWAA nepenaya f

59e

o

-

overdrive [step-up] trans-

mission

Getriebe n mit Ubersetzung
ins Schnelle

multiplicateur m

Co gl 31 ) (2l 530 JLiis)
TIOBBILIAOLIAS Tlepenaya f

5.10 e' stepped speed variation

d Stufendrehzahlinderung f
f réglage m de la vitesse pas
a pas
Gas e )y s

I CTYNeH4YaTOe peryJiMpoBa-
HHe N CKOPOCTH

5.11 e transmission box
d Getriebekasten m
f bofte f de vitesses

0U03 cuar

r kopo6ka f nepemay

79
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Transport Machines
Transportmaschinen
Machines de transport
Dy Jomgla a e
TpaHCOpPTHBIE MAILMHBI

14.1 e motor vehicle
d Kraftfahrzeug n, Kraft-
wagen m
f auto(mobile) f
13,5590 )85 059m S95 35>
1 aBTOMOGHWIL m
(> 142 -144,147,
14.8)
14.2 e (passenger) car
d Personenkraftwagen in
f voiture f particuliére
So by ¢ Joras!

I JerKkoBOH aBTOMOGWIIbE m

bus

d Omnibus m, Bus

f autobusm
el

1 aBTOGyCc m

14.4 e lorry, truck
d Lastkraftwagen m
f camion m

14. MISCELLANEOUS MA-
CHINES
DIVERSE MASCHINEN
MACHINES DIFFEREN-
TES

&40 Slgwalo
PA3HBIE MALIMHBI

Osals
Tpy30BOH aBTOMOGHWIB m,
TPY30BHK m
body
Aufbau m
carrosserie f
EREY R
koetswerk n
KY30B m
(= 14.4,14.7)
driver’s cabin
Fahrerhaus n
cabine f
o il (AL HILI
kabuna f (Bomurens)
(> 144)
14.7 e dump (body) truck

d Dumper m, Kipper m, Kipp-

auton

f camion-benne m
S (spals
camocBai m

-

145 e

-

-

146 ¢

Lo -%

o

T

14.8 e truck trailer
d Zugmaschine f
f remorqueur m
S dag

I TATa4Y m

14.9 e trailer
d Anhidnger m

-

-

14.10 e

-

1411 e

- a

-

1412 e

-

-

14.13 e

-

-

14.14 ¢

[ =%

-

14.15.¢

-

-

remorque f .

A day

npuuen m

chassis

Fahrgestell n, Chassis n
chissis m

14.16
1413 |

14.18

radiator

Kiihler m

radiateur m

olasl,

panMaTop m

(= 14.10)

wheel

Rad n

roue f

tx

KOJIeco n

(= 14.10)

clutch housing
Kupplungsgehiuse n
carter m d’embrayage
[ R IYEN

KapTep m CleIlIeHus!
(= 14.10)

steering gear

Lenkgetriebe n

mécanisme m de direction
oledouss

pyneBoe ympaBiieHHe n

(= 14.10)

gearbox casing
Getriebegehduse n

carter m de bofte de vitesses
043 wanr ( ddaioa )

KapTep m KopoGKM nmepenay
(= 14.10)
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S L2
¢ KPUBOLIMITHO-KOJIEHHBIH
npecc m

double-action press
doppeltwirkende Presse f
f presse f 4 double effet
0,159 i

npecc m ABOHHOTO feH-
CTBHA

I BHHTOBOM PPHKUMOHHBIA
monot m [mpecc m]

8.151 e driving disc
d Antriebsscheibe {
f disque m d’entrafnement
Cousa,S « &, ), Lk g un
r Bemyum# [mpuBonHoi]
[MCK m
(= 8.150)

8.152 e insert die
d Einsatzgesenk n
f étampe f composée
pgns o U

1 cOOpHBIH IUTAMI M

8153
8154

¢ additional slide
d Hilfsschlitten m
t coulisseau m auxiliaire
Gl L) Pl 625
r BcroMoraTenbHbI# mon3yH m 8.153 e insert
(— 8.148) d Einsatzm
e percussion power press f insertion f de cannelure
d Friktions-Spindelpresse f, AU R
Reibspindelpresse I pyubeBas BCTaBKa f
f pressc f [marteau m] & fric- (= 8.152)

tion & vis
U{LCL«:I )

8.154 e wedge strip
d Keilplatte f

8.155 e

8.159

.

planche f a coin

) essS Ll
KIIHHOBas MiaHkKa f
(> 8.152)

sizing

Kalibrieren n
calibrage m

i 5 alls
KanuGpoBka f

(— 8.156)

-

a

-

sizing die [press-tool]
Kalibriergésenk n

étampe f de calibrage
PRRCRNTPRE YIWIEWE

I KaluGpoBOYHBIA LITaMN m

8.157 e

coining
Prigen n
frapoage m
Syl e 00
yekaHka f

- e

-

(= 8.158)

coining die [press tool]
Prigegesenk n

étampe f de frappage
$o S e 23 LJU

8.158 ¢

- a

YeKaHOYHBIA LWITAMI M

-

el |

8.159 e extrusion, extruding
Fliesspressen n
extrusion f, filage m

S LI, e aas
BhIIaBJIKBAHHE N

(> 8.160, 8.164)

- a

-

163
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DEUTSCHES REGISTER

Abbaufdrderer 14.123
Abbaustange 14.124
Abbrennstumpfschweissen 9.125
Abdampfstutzen 6.50
Abdichtung 4.397
Abfall 8.71,8.188
Abgiessen 7.220
A. in der mechanisierten
Formanlage 7.227
Abhauen 8.56
Abheben mit Stiften 7.146
Abhebestift 7.147
Abhebetisch 7.149
Abkanten 8.222, 8.223
Abkantwerkzeug 8.224
Abknallen 9.149
Abkiihlen 10.5
Ablaufbehilter 8.135
Abmass/ oberes 13.94
unteres A.13.95
Abnahmelehre 13.133
Abrichten 11.550,11.552
Abrichter 11.553
Abrichtridchen/gezacktes 11.557
Abrichtwerkzeug 11.553
Absatz 4.154
Absatzwelle 4.138
Abscheren 8.43
Abschirmung 9.26
Abschneiden 8.199
Abschneidwerkzeug 8.200
Abschrecken 10.18
Absperrschieber 7.168
Absperrventil 9.136
Abstand der Krafte eines Krifte-
paares 1.34

Abstandshiilse 4.246
Abstechmeissel 11.206
Abstichloch 7.206
Abstichrinnte 7.203
Abstreck-Gleitziehen 8.220
Abstreifer 8.186
Abteilungsplan 11.759
Abtriebsglied 5.247
Abtriebswelle 5.6
Abweich des Langssch
fils 13.153
A.von der vorgegebenen Lini-
enprofilform 13.173
A.von der vorgegebenen Pro-
filform 13.176
Abweisstab 14.177
Abziehen 11.550
Achsabstand 5.4
Achse 4.127,13.205
gesteuerte A. 11.132
optische A.13.45

322

tpro-

Achse/
11.132
Achsenwinkel 5.92
Achsmodul 5.219
Achsteilung 5.166,5.218
Achtspur-Lochband 11.139
Ackeregge 14.164
Adiabate 6.18
Ahrenforderer 14.190
Akkumulator 6.126
Akkumulatorenbatteric 14.48
Alligatorschere 8.47
Alpha-Eisen, a-Eisen 3.51
Altern 10.26
kiinstliches A. 10.28
natiirliches A. 10.27
Alterung 10.26
Altsand 7.73
Aluminium 3.2
Aluminjumgusslegierung 3.123
Aluminiumknetlegierung 3.124
Aluminiumlegierung 3.122
Aminoplast 3.141
Amperemeter 6.111
Amplitude 1.108
Anbaueinheit 11.366
Anbaufiihrung 4.280
Anbaupflug 14.149
Angriffspunkt 1.8
Anhalten 6.381
Anhingepflug 14.156
Anhinger 14.9
Anhingescheibencgge 14.161
Anker 6.181
beweglicher A. 13.88

Ankerwicklung 6.182
Ankérnen 11.702
Ankorner 11.703
Anlassen 6.380, 10.20
Anlassgencrator 14.41
Anlauf(dreh)moment 6.171
Anpassteil 11.130
Anreissen 11.699
Anreissgerdt 11.701
Anreissnadel 11.700
Ansaugetakt 6.75
Anschieben  (von
13.21
Anschlussklemme 9.79
Anschnitt 7.21, 11.584
A.an der Formteilung 7.25
A.von oben 7.26
A.von unten 7.29
Anschnittsystem 7.17
Ansenken 11.328
Ansicht 12.77
besondere A.12.84
preng (von
1321

programinierbare

Endmassen)

A

End )

Anspritzen 7.121
Anstauchen 8.60
Anstecktcil 7.14
Antennc 14.75
Antimon 3.3
Antricb 1.79
clektrischer A.6.102
hydraulischer A. 6.241
hydraulischer und pneumati-
scher A. 6.240
hydrodynamischer A. 6.278
hydrostatischer A. 6.269
mechanischer A. 5.1
pncumatischer A. 6.242
Antriebseinheit 14.116
Antricbsglied 5.246
Antriebskette 5.61
Antricbsscheibe 8.151
Antriebsschema 5.2
Antriebsstation 7.232
Antricbswelle 5.5
Anzichen 4.124
Anzichmoment 4.125
Anzugsmoment 4.125
Apparatur/ wissenschaftliche
14.77
Arbeit 1.81
aufgewandte A. 1.83
Arbeitsablauf/ halbautomatischer
11.103
Arbeitsanzug 9.83
Arbeitsbereich 11.120
Arbeitsebene/ angenommene
11.45
Arbeitsfliche 11.24
Arbeitslchre 13.132
Arbeitsmedium 11.679
Arbeitsplatz 11.763
Arbeitstakt 6.77
Arbeitszylinder 11.474
Arm 11.118
fester A.9.114
Asynchronmotor 6.165
Atmosphiire/ kontrollicrte 9.176
Aufbau 14.5
Aufbauschneide 11.72
Aufkohlen 10.30
Autkohlungsmittel 10.34
Auflage 11.515
Auflagerreaktion 1.16
Auflockern (von Sand) 7.93
Aufmass 11.8
Aufnahme
11.538
Aufnahmebolzen 11.87
Autnahmehiilse 11.539
Aufnahmeprisma 11.86
Aufsatzstiick 8.74
Aufschlagfliche 8.115

der  Schleifscheibe
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